











Brennen

Im AnschluB an den Trockenvor-
gang, der je nach Rohstoff und
Trocknungsart unterschiedlich
lang dauern kann, werden die Roh-
linge dem Ofen zugeflhrt. In
modernen Ziegelwerken werden
Uberwiegend Tunnelofen verwen-
det, die je nach Werk und Produk-
tionsart 60 bis 180 m lang sein
koénnen. Die Tunnelofen werden
mit Ol, Gas oder Kohle geheizt.

Vor dem Brennen werden die Roh-
linge auf Tunnelofenwagen ge-
stellt. Im Tunnelofen durchlaufen
die Ziegelrohlinge eine Vorwarme-
zone, eine Brennzone und eine
Kdhlzone. In der Brennzone erfolgt
der Garbrand bei Temperaturen
von ca. 900 bis 1200°. Dabei
werden die Rohstoffkomponenten
des Ziegels miteinander verbak-
ken, friher hieBen daher Ziegel
Backsteine, ein Ausdruck, der
heute noch in der Schweiz Ublich
ist. Durch den Garbrand wird der
Rohling zum Ziegel.

Nach dem Garbrand durchlaufen
die Ziegel die Abklihlzone, so daB
sie am Ende des Tunnelofens nur
noch handwarm sind und verpackt
werden kénnen. Als fertiger Mauer-
ziegel, Dachziegel oder Deckenzie-
gel verlaBt das Endprodukt den
Ofen. Durch den Brand hat der
Ziegel seine endglltigen Eigen-
schaften erhalten, also seine Form,
seine Festigkeit und seine Dauer-
haftigkeit.

Alle bisher beschriebenen Vor-
gange vollziehen sich vollmecha-
nisch, so daB der Ziegeleiarbeiter
wahrend des Aufbereitungs-,
Formungs-, Trocknungs- und
Brennprozesses den Ziegel nicht
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Tunnelofen

in die Hand nehmen muB, sondern
sich auf die Kontrolle des richtigen
Produktionsablaufes beschrénken
kann.

Giiteiliberwachung

Wahrend des Produktionsprozes-
ses unterliegt zundchst der Roh-
stoff und dann der fertige Ziegel
einer Gltelberwachung, die

Labor in einem Ziegelwerk

gewahrleistet, daB das Endpro-
dukt, der gebrannte Ziegel, den
Anforderungen der Norm ent-
spricht. Die GutelUberwachung
dient dazu, dem Ziegelhersteller
schon wahrend des Produktions-
vorganges zu signalisieren, daB
das Rohstoffgemisch ordnungsge-
maB ist und der Produktionsablauf
planmaBig verlauft. Bei Stérungen
kann sofort eingeschritten werden.
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Brennen

Im AnschluB an den Trockenvar-
gang. der je nach Rohstoff und
Trocknungsart unterschiedlich
lang dauern kann, werden die Roh-
linge dem Ofen zugefihrt. In
modernen Ziegelwerken werden
Guberwiegend Tunneldten verwen-
det, die je nach Werk und Produk-
tionsart 60 bis 180 m lang sein
konnen. Die Tunneldfen werden
mit O, Gas oder Kohle geheizt.

Vor dem Brennen werden die Roh-
linge auf Tunnelofenwagen ge-
stellt. Im Tunnelofen durchlaufen
die Ziegelrohlinge eine Vorwarme-
zone, eine Brennzone und eine
[Kiihlzone. In der Brennzone erfolgt
der Garbrand bei Temperaturen
von ca. 900 bis 1200". Dabei
werden die Rohstoffkomponenten
des Ziegels miteinander verbak-
ken, friher hieBen daher Ziegel
Backsteine, ein Ausdruck, der
heute noch in der Schweiz Ublich
ist. Durch den Garbrand wird der
Rohling zum Ziegel.

Nach dem Garbrand durchlaufen
die Ziegel die Abklhlzone, so daB
sie am Ende des Tunnelofens nur
noch handwarm sind und verpackt
werden kdnnen, Als fertiger Mauer-
ziegel, Dachziegel oder Deckenzie-
gel verlaBt das Endprodukt den
Ofen. Durch den Brand hat der
Ziegel seine endglltigen Eigen-
schaften erhalten, also seine Form,
seine Festigkeit und seine Dauer-
haftigkeit,

Alle bisher beschriebenen Vor-
gange vollziehen sich vollmecha-
nisch, so daB der Ziegeleiarbeiter
wahrend des Aufbereitungs-,
Formungs-, Trocknungs- und
Brennprozesses den Ziegel nicht

Tunnelofen

in die Hand nehmen muB, sondern
sich auf die Kontrolle des richtigen
Produktionsablaufes beschranken
kann.

Giiteliberwachung

Waihrend des Produktionsprozes-
ses unterliegt zundchst der Roh-
stoff und dann der fertige Ziegel
einer Gutelberwachung, die

Labor in einem Ziegelwerk

gewahrleistet, daB das Endpro-
dukt, der gebrannte Ziegel, den
Anforderungen der Norm ent-
spricht. Die Gutelberwachung
dient dazu, dem Ziegelhersteller
schon wéhrend des Proeduktions-
vorganges zu signalisieren, daB
das Rohstoffgemisch ordnungsge-
maB ist und der Produktionsablauf
planmaBig verlauft. Bei Storungen
kann sofort eingeschritten werden.
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Formen

Das aufbereitete, jetzt bildsame
Rohmaterial wird in Pressen ge-
formt. In den meisten Fallen wird
bei der Ziegelproduktion die
Strangpresse verwendet. Diese
arbeitet nach dem Prinzip des
Fleischwolfes. Das Rohmaterial
wird mit einer Schnecke zum Pres-
senausgang, dem Mundstuck,
vorgetrieben und dort in Strang-
form herausgedrickt. Am Mund-
stiick vollzieht sich die eigentliche
Formung des Stranges, denn die
Mundstlcke sind je nach der
gewlnschten Form und Lochung
des Ziegels mit gelochten Kernein-
satzen versehen, durch die das
Rohmaterial zum Strang vorgetrie-
ben wird. Bevor das Rohmaterial in
die Presse gelangt, wird es vielfach
noch in einer Vakuumkammer ent-
[Gftet und mit HeiBdampf erwarmt.
Dadurch wird das Material ge-
schmeidiger, also noch formbarer
gemacht. Der geformte Strang tritt
am Mundstick aus der Presse
heraus. Nach dem Austritt aus der
Presse wird der Strang durch einen
Abschneider in die gewinschten
Ziegelformate, die Rohlinge geteilt.
Da die Ziegelmasse bei den folgen-
den Trocken- und Brennvorgangen
schwindet, muB bei der Formung
ein entsprechendes VorhaltemaB
berlcksichtigt werden, d. h., der
abgeschnittene Ziegelrohling muB
groBer sein als das spéter ge-
winschte Ziegelformat sein soll.
Das zu erwartende Schwindmaf
hangt von der Art des Rohstoffes,
seiner Konsistenz ab und kannim
voraus berechnet werden.

Trocknen

Die feuchten Rohlinge werden
meist in Trockenkammern bei
Temperaturen bis zu 100°
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Trockenkammer

langsam getrocknet. Hierbei wird

Uberschissiges Wasser entzogen.

Der Rohling trocknet und schwin-
det.




Herstellung des Ziegels

Abbau des Rohstoffes

Der Rohstoff flr den Ziegel wird in
der Grube Uber Tage maschinell
abgebaut. Die flr den Abbau ver-
wendeten Geréate sind Bagger,
Eimerkettenbagger, Scraper oder
andere.

Aufbereitung

Der abgebaute Rohstoff wird mit
Fahrzeugen zur Aufbereitung
gebracht. Bei der Aufbereitung
wird der Rohstoff in den Zustand
versetzt, in dem er spater zum
Ziegelrohling geformt werden
kann.

Zur Aufbereitung gehért das Mi-
schen der Rohstoffe, die in der
Grube zum Teil in unterschiedli-
chen Schichten anfallen. Durch das
Mischen wird eine VergleichmaBi-
gung der Rohstoffeigenschaften
erreicht.

Bei zu fetten Tonen werden Stoffe
zum Magern zugesetzt, z. B. Sand
oder Porosierungsmaterial. Uner-
winschte Bestandteile werden
entfernt, danach wird das Rohmate-
rial zerkleinert. Das geschieht
vorwiegend im Kollergang und
anschlieBend im Walzwerk, in dem
das Rohmaterial auf die ge-
winschte KorngréBe gebracht und
so0 zu einem feinkérnigen Ge-
menge wird. Um die gemischten
und zerkleinerten Rohstoffe bild-
sam zu machen, wird anschlieBend
Feuchtigkeit zugesetzt. Danach
kann das Rohmaterial zur Ziegel-
form geformt werden.
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